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FRIESISCHE VERSCHLEISSTECHNIK GmbH & Co.KG

MangaDur®BEZ SZWU - £OZYSKA SLIZGOWE DO
ZASTOSOWANIA W SUROWYM OTOCZENIU

Dane konstrukcyjne

W przypadku gdy tozyska maja niewielki luz w eksploatadji kinetycznej, wtedy szczegdlnie zalecamy zastosowa-
nie naszych tozysk Slizgowych MangaDur®BEZ SZWU. Pod wptywem zmiennego obcigzenia powierzchnia tozyska
bardzo szybko sie utwardza. Réwniez na skutek zwiekszajgcych sie obcigzen nastepuje utwardzenie powierzchni
materiatu.

Podajemy niektdre parametry dla wstepnego przyblizonego oszacowania wymiardw tozysk, ktdre miatyby byc¢
wyposazone w tozysko $lizgowe MangaDur®BEZ SZWU; w konkretnym przypadku prosimy o przestanie szczegotow
sytuacji montazowej w celu sporzgdzenia oceny:

Wiasciwosci / Wymagania:

Struktura: homogeniczny przekrdj poprzeczny, strefa obcigzenia utwardza sie
samoistnie

Granica obcigzenia (N/mm?) statyczna: 300 dynamiczna: 65

Temperatura pracy (°C): maks. 250

Wspotczynnik tarcia, bez smarowania: ok. 0,15

Efekt stick-slip: stosujac jak opisano powyzej - mozna zignorowac

Wskaznik widocznego zuzycia: w zasadzie dowolny, zalezy od wymaganej w konstrukcji reszty przekroju
poprzecznego czesci

Smarowanie: z reguty zbedne; na zyczenie, wytrzymatos¢ zwieksza sie poprzez unikanie
stycznosci ze Srodkami abrazyjnymi

Obcigzenie kantow: przy wartosciach podanych powyzej nie jest krytyczne, czota tulejek ulagaja
deformacji. W konstrukcji nalezy dlatego przewidzie¢ odpowiednig wolng
przestrzen!

Zalecenie: na czoto ok. 0,25 x grubos¢ scianki tulejki

Obcigzenie zmienne: wskazane dla osiggniecia utwardzenia

Zastosowanie przy ruchu suwnym:  zastosowanie jak przy tozyskach wychylnych

Tolerancja korpusu: zalezy od rodzaju zamocowania

Czes¢ wspotpracujgca:

Poczatkowy luz tozyska: ok. 1 % od Srednicy sworznia
Tworzywo powierzchni

czesci wspotpracujacey: stal szlachetna, utwardzona
Twardos¢ materiatu czesci: > 52 HRc

Powierzchnia czesci wspotpracujacej:  dla funkcji wychylania znaczenia podrzednego, wystarczy doktadnos¢
maszynowa (ca. 100 p Ra).

Razem z Panstwem poszukujemy szybkiego rozwigzania problemdéw. Nasi fachowcy sg zaangazowani w projekt
od pierwszej rozmowy technicznej po wysytke produktu.

Mamy nadzieje, ze udato nam sie przedstawi¢ Panstwu zarys naszych umiejetnosci. Chetnie spetnimy Panstwa
wymagania, tak jak udato nam sie to w wielu niemieckich i miedzynarodowych przedsiebiorstwach.
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MangaDur®BEZ SZWU - EOZYSKA SLIZGOWE
DO ZASTOSOWANIA W SUROWYM OTOCZENIU

Dostawa bezposrednio od producenta:
niezwykle jednolite, zrekrystalizowane, drobnoziarniste tworzywo,
niezawierajgce weglika i austenityzowane tworzywo z twardej stali manganowe;
(11G12(L120G13); Hadfield Steel; 1.3401)
wczesniejsze utwardzenie na zimno prowadzi do uzyskania wyzszych twardosci
statych (ok. 850-950 N/mm?2)
elastyczne i szybkie terminy dostawy
korzysci ekonomiczne
mozliwe wykonanie ksztattoéw specjalnych:
tuleje z wiencem
powierzchnie cylindryczne
kieszenie smarne
otwory smarne
tozyska ptaskie
Panstwa korzysci:
produkt niewymagajgcy konserwacji
przyjazny dla srodowiska, poniewaz zastosowanie mozliwe bez srodkdow
do smarowania
niemalze 100% zabezpieczenia przed peknieciem
mozliwe zastosowanie w warunkach z duzg iloscig kurzu, wilgoci i abrazji
wymiary wg wytycznych klienta
przygotowanie do montazu wg informadji klienta
montaz poprzez kurczenie sie tworzywa (mozliwe ochfodzenie) lub wcisk
obrdébka po montazu jest zbedna
wytrzymatosci przy niskich temperaturach
wieloletnie doswiadczenie konstrukcyjno-produkcyjne

Do szczegdlnych wiasciwosci tego bardzo wytrzymatego materiatu nalezy utwardzanie sie jego powierzchni na skutek
obcigzenia eksploatacyjnego i tworzenie tym samym warstwy ochronnej przed zuzyciem. Przy czym mozliwe jest uzys-
kanie stopnia twardosci poréwnywalnego, a nawet wyzszego od stopnia twardosci stali utwardzanej do naweglania lub
ulepszania cieplnego, ale o jeszcze wyzszej wytrzymatosci. W zwigzku z tym uwidaczniajg sie wspaniate wiasciwoscitozyska
Slizgowego MangaDur®NAHTLOS przy jednoczesnie porownywalnie wysokiej zywotnosci z ekstremalnie rzadkimi kons-
erwacjami — w zasadzie konserwacje sg zbedne! Jezeli podczas eksploatacji dojdzie do zuzycia abrazyjnego na skutek
stycznosci z twardym materiatem (np. poprzez zabrudzenie, piasek z udziatem kwarcu i innym podobnym materiatem
7 otoczenia), wtedy poprzez obcigzenie na aktualnej powierzchni produktu odnawiane jest utwardzenie! Powstaje tzw.
martenzyt przez tarcie. Mimo to rdzen pod utwardzong warstwg pozostaje w dalszym ciggu ciagliwy!
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